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GEGENSTAND Handbuchrevision / Seitenruderabdichtung
Kilhlwasserausgleichsbehdlter
BETROFFEN DG-500 M alle W-Nr.
DRINGLICHKEIT: 28.02.1993
VORGANG : 1. Handbuchrevision
2. Bei Erprobungsfliigen im sehr hohen Geschwindig-
keitsbereich wurden Vibrationen des Seitenruders,
welche durch Strdmungsabldsungen entstehen, fest-
gestellt. Durch Aufkleben einer Ruderspaltabdich-
tung lassen sich diese Vibrationen eliminieren.
3. Die Halterung 5M68/1 des Kilhlwasserausgleichsbe-
hdlters kann infolge Vibrationen versagen.
MASSNAHMEN 1. Handbuchrevision
Austausch der folgenden Handbuchseiten gegen die
beiliegenden mit Ausgabedatum Sept. 1992.
Die markierten Enderungen sind zu beachten.
Flughandbuch
8-1, 0.3, 0.4, 0.5, 3.4, 6.6, 6.7, 7.2, 7.7, 7.8,
-7
Wartungshandbuch
1-4, 6, 9, 10, 17, 37, 39, 44, 49-51, 66-69,
75, 81, 88, 91, 93
Diagr. 11, Service-Information 0-2/92
Reparaturhandbuch
1, 2, 8
2. Aufkleben der Ruderspaltabdichtung gemiB
Wartungshandbuch Abschnitt 1.3.5.
3. Aufhingung des Kihlwasserausgleichsbehdlters
gemdR Arbeitsanweisung Nr.1 zur TM 843/5 uméndern.
MATERIAL Die in MaBnahme 1 aufgefiihrten Handbuchseiten.
2 Streifen a.1,48 m Kombiabdichtband 30/15
Arbeitsanweisung Nr. 1 zu TM 843/5 mit dem dort ange-
gebenen Material
Zeichnung 5 M 2
Zeichnung 5 M 69
HINWEISE Die MaBnahmen kénnen vom Halter selbst durchgefiihrt
werden.
Die ordnungsgemédRe Durchfihrung der Mafnahmen ist in
den Betriebsaufzeichnungen zu bescheinigen.
Bruchsal 4, den 30.11.1992 LBA - anerkannt
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UMBAU DES KUHLWASSERAUSGLEICHSBEHALTERS

1.

2.
3.

=

o - O R

12.

13.

4.
15.
16.
17.

18.

Schlauchschelle am Deckel des Beh#lters &6ffnen und Deckel ab-
schrauben.

Inhalt des Behdlters mit einer Spritze absaugen.
Schlauchschelle am Schlauchanschluf des Behidlters 6ffnen und den
Sehlauch abzilehen.

Behdlter von der Halterung 5M68/1 abschrauben. Hierzu Steck-
schliissel SW 24, Aussendurchmesser max. 31 mm, mit Verldngerung
verwenden.

Vordere Verschraubung der Halterung 5M68/1 (Schraube M6 x 30
DIN 912 und Distanzstiick 5MA8/2) entfernen.
Zylinderkopfmutter losen und Halterung 5M68/1 abnehmen. Die Hal-
terung wird nicht mehr bendtigt.

Zylinderkopfmutter wieder aufschrauben und mit Drehmoment 22 Nm
anziehen.

Position des Haltewinkels 5M22 des N&herungsschalters mit Filz-
stift ringsherum markieren.

Haltewinkel samt Niherungsschalter abschrauben.

Alle Zindkerzenstecker abziehen.

Zwel Gewinde M6 in die Propellertridgerplatte 5M2 1lt. Zeichnung
5M2, Ausgabe 23.10.92 Enderung C schneiden (Bohrer Durchm. 5,
Lédnge ca. 190 mm verwenden).

Den Ndherungsschalter mit dem Haltewinkel wieder montieren.
Schrauben mit Loectite 72 b sichern.
Kilhlwasserausgleichsbehdlter, s. Zeichnung 5M69 wieder an den
Schlauchanschlul montieren. Dabei zus&tzliche Teile (Scheibe 15
DIN 125 Polyamid, Distanzscheibe 1H4x24x1) verwenden.

Behidlter mit CFK Schelle 5M69/1 an 5M2 verschrauben.

Schrauben mit Loectite 72 b sichern.

Schlauch wieder am Behdlter anbringen. Bei Bedarf den Schlauch
kiirzen.

Kiihlmittel wieder einfiillen.

Deckel aufschrauben, danach Schlauchschelle zur Sicherung des
Deckels wieder fest anziehen. Die Schlauchschelle so montieren,
dak die Verschraubung vorne steht.

Probelauf gem. Wartungshandbuch Abschnitt 3.5.1 Punkt 36-39.
Dabei den Behdlter auf Dichtigkeit priifen. Falls es beim Probe-
lauf Probleme mit zu hoher Zylinderkopftemperatur gibt, so ist
das Kilhlsystem gem. Wartungshandbuch Abschnitt 4.9 zu entliiften.

Bendtigte Teile

Men
1
1
1
2
2

Bru

Bea

Mus

ge Bezeichnung
Halterung 5M69/1
Distanzscheibe 14x24x1
Scheibe 15 DIN 125 Polyamid
Schrauben M6x16 DIN 912 8.8zn
Scheiben S 12/1 (22x6.4x1.5)
chsal 4, den 05.11.92
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