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1.12 Ein-Ausfahrmechanismus
1.12.1 Aufbau siehe Diagramme 13 b

1.12.2 Ein-Ausfahr mechanismus
Der Hubzylinder besteht aus einem gekapselten, elektrischen
Spindeltrieb mit Kugelumlaufspindel, Typ Stross BSA 10
Sonderausfiihrung fur DG-500MB.

1.12.3 Ausfahrzeit des Spindeltriebes am Boden
Die Ausfahrzeit betrégt ca. 12 — 13 Sekunden. Sofern die Ausfahrzeit 15
Sekunden Uberschreitet, ist der Spindeltrieb auszutauschen (M essung bei
Raumtemperatur mit vollen Batterien und bel Betétigung Uber den
Zindschalter).
Anmerkung zu 1.12.1-1.12.3: Bei W.Nr. B16 und B17 wurde werksseitig ein
Spindeltrieb Stross ATL10 RNC270 eingebaut, Fir den Einbau gilt statt
Diagramm 13b Zeichnung 5M209. Die Ausfahrzeit betragt ca. 17 Sekunden.
Sofern die Ausfahrzeit 20 Sekunden Uberschreitet, ist der Spindeltrieb
auszutauschen. Falls der Spindeltrieb ausgetauscht werden muss, so ist der
Stross BSA 10 einzubauen gemal3 Diagramm 13 b.

1.12.4 Einstellung des Fangseiles
Triebwerk Uber die Ziindung ausfahren, bis der Ausfahrvorgang durch
den Ausfahrendschalter abgeschaltet wird.
ohne Fangseildampfer: Das Fangseil muss sich in dieser Stellung ca. 25
mm aus der Stellschraube herausziehen lassen. Falls nétig, die
Stellschraube entsprechend verstellen, Stell schraube kontern.
mit Fangseilddmpfer (ab W.Nr. 5E243B20 und bel nachger tistetem
Dampfer s. TM 843/19): Das Fangseil muss sich in dieser Stellung ca.
15 mm aus der Stellschraube herausziehen lassen.. Falls nétig, die
Stellschraube entsprechend verstellen, Stell schraube kontern.

1.12.5 Stellungsschalter
Einfahrendstellung: Uber einen Schalter, der vom Propellertrager

betétigt wird
Ausfahrstellung: Uber einen Schalter, der vom Auspuffrahmen
betétigt wird.
1.12.6 Einstellung der Ein-Ausfahrendstellungen )
Ausfahrendstellung: Propel lertrager
y
T
Flugrichtung
<—

Kante Motorausschnitt
Ausgabe: Mai 2008 TM 843/28 24
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D. Gelegentlich
Schleppkupplung:

Nach Bauchlandungen ist die Schwerpunktkupplung zu reinigen und auf Be-
schadigungen zu kontrollieren.

Schwerpunktwigung: Nach Arbeiten, die die Schwerpunktlage beeinflussen.

Ausgabe: Mai 2006 T™ 843/20 38
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3. Das jeweilige Priifprogramm ist beim Hersteller anzufordern.
Dabei sind die folgenden Daten anzugeben:
Muster/Baureihe, Kennzeichen, Werknummer und Stundenzahl, bei welcher
die Priifung erfolgen soll.
Das Priifprogramm ist kostenpflichtig.

4. Die Priifungen diirfen nur beim Hersteller oder in einem Luftfahrttechnischen
Betrieb mit entsprechender Berechtigung durchgefiihrt werden.

5. Die Ergebnisse der Priifungen sind in einem Befundbericht aufzufiihren, wo-
bei zu jeder MaBBnahme Stellung zu nehmen ist. Werden die Priifungen in ei-
nem LTB vorgenommen, so ist dem Hersteller eine Kopie des Befundberichts
zur Auswertung zuzuleiten.

6. Die nach § 27 (1) LuftGerPV durchzufiihrende Jahresnachpriifung bleibt
durch diese Regelung unberiihrt.

Ausgabe: Mai 2008 T™ 843/28 43
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Verarbeitungsanweisung fiir Schrumpfschlauch

Zur Isolation von vielen Teilen der elektrischen Anlage wird
Schrumpfschlauch verwendet. Bei Reparatur- und Wartungsarbeiten ist er
oftmals zu entfernen. Dies sollte vorsichtig durch Aufschneiden mit einem
scharfen Messer geschehen. Zum Isolieren wird der abgeldangte
Schrumpfschlauch auf das zu isolierende Teil aufgeschoben. Dann wird der
mit einem HeiBluftgebldse (mind. 200°C) solange erwérmt, bis er
schrumpft und sich dicht um das Teil legt.

Sicherungen mit Loctite

Alle Schrauben am Triebwerk mit Ausnahme der
Propellerbefestigungsschrauben (Drahtsicherung), die nicht mit
Stoppmuttern gesichert sind, sind mit Loctite 243 zu sichern. Alternativ
kann Loctite 72 b (672) verwendet werden.

Falls sich eine Schraube nicht 16sen 14t sollte diese Stelle mit einem Fon
erwarmt werden, bis sich die Schraube 16sen 14/3t.

Vor dem Wiedereindrehen der Schraube sind Loctite-Reste von Schraube
und Innengewinde zu entfernen, z.B. mit Aceton. Falls nétig, ist das
Innengewinde nachzuschneiden.

Vor jedem Eindrehen einer Schraube sind Schraube und Innengewinde zu
entfetten. Dazu Loctite 7063 einspriihen, die Schraube abwischen, das
Innengewinde mit Druckluft ausblasen. Die Prozedur am Innengewinde
zwei mal wiederholen.

Nur einen Tropfen bzw. eine kleine Raupe Loctite auf das
Schraubengewinde geben. Zuviel Loctite kann zu Schéden bei erneutem
Losen der Schraube fiithren.

Bei Sacklochern ist das Loctite auf das Gewinde der Bohrung aufzutragen
und nicht auf die Schraube.

Die mit Loctite gesicherte Schraube ist mit einem Strich
Schraubensicherungslack vom Schraubenkopf auf das Bauteil zu
kennzeichnen. Reste des alten Sicherungslacks sind zuvor zu entfernen.

Wichtiger Hinweis: Loctite darf nicht ldnger als bis zu 2 Jahre nach
Herstellungsdatum verwendet werden. Das Herstellungsdatum ist unten auf
die Flasche aufgedruckt. 96A bedeutet Januar 1996, 96B bedeutet Februar
1996 etc.

Ausgabe: Mai 2008 T™ 843/28 60
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6.5. UKW - Sende- und Empfangsgerét

Fabrikat Typ Kennblatt Nr.
Dittel FSG-40 S 10.911/45

FSG-50 10.911/71

FSG-60 M 10.911/72

FSG-70,71 M 10.911/81

FSG-90 10.911/98JTSO

FSG 2T LBA.0.10.911/103JTSO
Becker AR 3201-(1) 10.911/76

AR 2008/25 (A) 10.911/48

AR 4201 JTSO-2C37 D, ED-23A
Filser ATR 720 A 10.911/74

ATR 720 C 10.911/83

ATR 600 LBA.0.10.911/106JTSO

ATR 500 LBA.0.10.911/113JTSO

ATR 833 EASA.210.0193

oder andere Gerite, die nach TSO, JTSO oder ETSO fiir die Verwendung in
Luftfahrzeugen zugelassen sind.

Hinweis: Nur Gerite mit 58mm Durchmesser konnen am vorgesehenen
Platz in der Konsole unter den Instrumenten eingebaut werden.

6.6. Variometer

Fabrikat Typ Kennblatt Nr.

Winter 5 StVMS5 (Durchm.58) TS 10.230/14
+5m/s Sachnr. 5451
+1000 ft/min Sachnr. 5452
+ 10 kts Sachnr. 5453

Winter 5 STV 5 (Durchm.80) TS 10.230/13
+5m/s Sachnr. 5251
+1000 ft/min Sachnr. 5252
+ 10 kts Sachnr. 5253

6.7. Wendezeiger

Fabrikat Typ Kennblatt Nr.
Apparatebau
Gauting WZ-402/31 12V 10.241/8

6.8. Triebwerksiliberwachungsinstrument
(Drehzahl, Kraftstoffvorrat, CHT, Voltmeter, Betriebsstundenzahler, EGT

als Option).
Fabrikat Typ
DG Flugzeugbau DEI - MC 500 B Hauptgerit

DEI - MC 500 ZB Zweitgerit

Ausgabe: Mai 2008 T™ 843/28 89
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6.9. AulBenthermometer
Fabrikat Typ
Stork TF 00-059K (-20 - +40° C)

6.10.Gerite, die nicht zur Mindestausriistung gehoren:
Transponder:
Gerite, die nach TSO, JTSO oder ETSO fiir die Verwendung

in Luftfahrzeugen zugelassen sind, diirfen eingebaut werden.

Andere Geridte wie Segelflugrechner und Logger:

Wenn sichergestellt ist, dass diese Gerdte weder fiir sich, noch durch ihre Aus-
wirkung auf das Luftfahrzeug dessen sicheren Betrieb gefdhrden, so diirfen die-
se Gerite eingebaut werden.

Wichtiger Hinweis: Wenn zusitzliche Instrumente nach der Herstellung einge-
baut werden, so ist sicherzustellen, dass diese, sofern sie nicht an einer vom
Hersteller vorgesehenen Einbauposition eingebaut werden, sicher befestigt wer-
den.

Bei elektrischen Geréten ist sicherzustellen, dass diese iiber entsprechend di-
mensionierte Sicherungen angeschlossen werden, der Stromverbrauch eines ein-
zelnen Gerétes darf 3A nicht liberschreiten.

Nach dem Einbau ist ein neuer Wégebericht zu erstellen.

Ausgabe: Mai 2008 TM 843/28 89a



