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0  Laufzeit und Lebensdauerbefristung, Wartungsunterlagen

0.1 Reparaturen
Beschédigte Teile sind jeweils vor dem néchsten Flug zu reparieren oder
auszutauschen. Fiir Reparaturen der Flugzelle gelten die Angaben im
Reparaturhandbuch der DG-500MB. Grof3ere Reparaturen, die die im
Reparaturhandbuch DG-500MB definierten Schiden tibersteigen, diirfen
nur vom Hersteller oder von einem anerkannten luftfahrttechnischen
Betrieb mit entsprechender Erfahrung durchgefiihrt werden.
Es diirfen nur Original Ersatzteile verwendet werden.

0.2 Lebensdauer der Zelle
Die maximale Lebensdauer von Segelflugzeugen in Faserverbundbauweise
betrdgt 12000 Stunden. Dazu sind spezielle Priifungen gem&fR Abschnitt 2.4
dieses Handbuches bei 3000, 6000, 9000 und dann alle weiteren 1000
Stunden Betriebszeit durchzufiihren.

0.3 Lebensdauer von Ausriistungsteilen
Es diirfen nur Original Ersatzteile verwendet werden. Teile Nr. siehe Abschnitt 8.

a)  Die folgenden Teile des Triebwerks sind nach 400
Triebwerksstunden auszutauschen:
1. alle Muttern und Schrauben am Triebwerk
2. die Lager der oberen Riemenscheibe
b)  Alle Kraftstoffleitungen aus Gummi und die Dichtung des
Drainers sind nach 6 Jahren auszutauschen.
TM 500/10: Nach Durchfiihrung MaBnahmen 2 und 3 dieser TM
betrégt die Lebensdauer der flexiblen Kraftstoffleitungen 10 Jahre.
c) Die Kiihlfliissigkeitschliuche sind nach 6 Jahren auszutauschen.
Anmerkung: Die Kiihlfliissigkeit (Typ siehe Abschnitt 1.11.2) ist nach 6
Jahren auszutauschen.

d) Zahnriemen
Die Lebensdauer des Zahnriemens betrégt 50
Motorbetriebsstunden (mit Option BBSA Rutsch.-
Fliehkraftkupplung:100 Motorbetriebsstunden) und kann durch
spezielle Priifungen gemal3 Abschnitt 3.5.3 dieses Handbuches um
jeweils 25 Motorbetriebsstunden verldngert werden.

e)  Die beiden oberen Zahnriemenandriickwalzen sind nach 50
Motorbetriebsstunden auszutauschen

f) Die Ziindkerzen sind nach 25 Motorbetriebsstunden auszu-
tauschen.

g)  Die Anschnallgurte (nicht die Gurtschldsser) sind nach 12 Jahren
auszutauschen.

h).  Die Gummiziige in der Hohensteuerung s. Abschnitt 1.2.6 und in
der Wolbklappensteuerung s. Abschnitt 1.4.6 sind spétestens alle 6
Jahre auszuwechseln.

Ausgabe: Mai 2023 TM500/14 5
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1 Flexible Kraftstofftanks in den Fliigeln (Option)
Diese sind nach 10 Jahren auszutauschen.

Anmerkung: Die Bremsfliissigkeit der Radbremse ist nach 4 Jahren
auszutauschen (Typen siehe Abschnitt 1.6.4).
Anmerkung: Alle anderen Teile wie Ridder, Gasfedern, Steuerungsanlage,
Bolzen etc. haben keine Lebensdauerbefristung. Diese Teile sind aber
auszutauschen, sobald sie iberméfig verschlissen, beschéddigt oder korrodiert
sind.

0.4 Laufzeiten, Wartungsunterlagen von Ausriistungsteilen

Es gelten die Betriebsanweisungen des jeweiligen Herstellers:

a) Schwerpunktkupplung: Betriebshandbuch fiir die Schleppkupplung
Baureihe Sicherheitskupplung "Europa G 88" in der jeweils giiltigen
Ausgabe.

Bugkupplung: Betriebshandbuch fiir die Schleppkupplung Baureihe
Bugkupplung E 85 in der jeweils giiltigen Ausgabe.

b) Anschnallgurte: Betriebsanweisung des Herstellers in der jeweils
giiltigen Ausgabe.

¢) Mindestinstrumentierung: Betriebsanweisung des Herstellers.
d) Motor: Handbuch des Motorherstellers in der jeweils giiltigen Ausgabe.

e) Propeller: Betriebs- und Wartungshandbuch Nr. P3 der Firma
Technoflug in der jeweils giiltigen Ausgabe.

0.5 Triebwerksfehlersuche
Eine Checkliste finden Sie im DG-500MB Flughandbuch Abschnitt 8.8.

Ausgabe: Mai 2023 TM500/14 6



1.9 Massenausgleich der Ruder
Nach einer Reparatur oder Neulackierung diirfen die Rudermomente und
Gewichte die folgenden Werte nicht iiberschreiten:

Wartungshandbuch DG-500MB

Ruder Masse Momente Riicklastigkeit

am Aufhinge-
punkt s.u.
— [ke] [kgxcm] [ke]
min. max. min. max. min. | max.

Seitenruder 4.4 5,1 7 10 0,350 | 0,500

(mit Ausgleich)

Hohenruder 4,3 5,1 13 15,25 0,572 | 0,672

(0.HR-StoBstge.)

Wolbklappen 5,9 8 22,24 27,56 1,049 | 1,300

Querruder innen 0,8 1,1 2,95 3,86 0,162 | 0,212

Querruder auB3en 3,6 , 4,01 5,99 0,289 | 0,431

(22m durchgehend)

Querruder auBen 3,24 4,4 2,76 5,00 0,199 | 0,360

(20m)

Querruder aul3en 0,36 0,60 0,8 1,61 0,087 |0,1751

(22m Ansteckfliigel)

Hinweis: Vor einer Anderung des Massenausgleichs ist Kontakt mit dem
Hersteller aufzunehmen.

Verfahren bei der Ermittlung der Momente

Seitenruder: Seitenruderseile aushdngen, Rumpf auf die Seite legen, so
daB die Seitenflosse waagerecht liegt. Seitenruder am unteren Ende 200

mm hinter dem Drehpunkt mit einer Federwaage anheben.

Fiir alle anderen Ruder gilt, daf diese auszubauen sind und reibungsfrei

an 2 Drehpunkten aufzuhéngen sind.

Ruder MeBpunkt Abstand von
Drehachse (mm)
Hohenruder Rudermitte 227
Walbklappen 1. Lagerstelle nach Wurzel 212
Querruder innen Wurzel 182
Querruder auBBen (20 + 22m) 2. Lagerstelle 139
Querruder Ansteckfliigel 22m Wurzel 92
Ausgabe: Mai 2023 TM500/14 19
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14. Samtliche Motorschrauben mit Drehmomentschliissel auf festen Sitz
priifen (s. 1.11.10).

15.  Priifen der Gummilagerelemente, insbesondere auf Anrisse, dazu den
Propellertrager mit grofler Kraft vor, zuriick und zur Seite driicken.

16. Starterzahntrieb kontrollieren und schmieren, (nicht das Anlasserritzel
schmieren!), Anlasser auf festen Sitz priifen. Falls der Starterzahntrieb
zuviel radiales Spiel hat, ist der Anlasser auszutauschen.

17.  Starterzahnkranz sdubern und auf Beschadigungen {iberpriifen. Priifen, ob
der Starterzahnkranz durch den Anlasser nach vorne verbogen wurde. Es
soll ca. Imm Luft zwischen Starterzahnkranz und Riemen vorhanden sein.

18. Zahnriemenabdeckungen demontieren. Zahnriemen auf Verschleil3
kontrollieren.
Dazu den Riemen ausbauen, sieche Abschnitt 4.11 a) und c).
Sofern nicht bereits vorhanden, eine Markierung an der Stirnseite des
Riemens anbringen, z.B. mit einem weiflen Edding Marker. Den Riemen
Zahn fiir Zahn inspizieren; bis man wieder an der Anfangsposition
ankommt. Visuell jeden Zahn auf VerschleiBerscheinungen oder Anrisse
am Zahnfuf3 kontrollieren, dazu den Riemen auch nach auflen biegen.
Ebenso den Zahnriicken und die Stirnseiten des Riemens kontrollieren.
Sofern der Riemen Verschleiflerscheinungen oder Anrisse zeigt, ist er
auszutauschen. Im Zweifelsfall kann der Riemen an DG Aviation zur
Uberpriifung geschickt werden.

Wichtiger Hinweis: Wenn keine Schiden festgestellt wurden, so kann der
Zahnriemen fiir weitere 25 Motorbetriebsstunden betrieben werden, siehe
Abschnitt 3.5.3.

Falls Schaden am Riemen festgestellt wurden ist zusétzlich zum Austausch
des Riemens eine Nachricht an DG Aviation zu senden mit Angabe der
Schiden und der erreichten Betriebszeit des Riemens, sowie der W.Nr. des
Luftfahrzeugs.

Falls ein Riemen gerissen ist und ausgetauscht werden muss, ist ebenfalls eine
derartige Meldung an DG Aviation zu senden.

Riemen wieder einbauen. Im Gegensatz zum Einbau eines neuen
Riemens ist die markierte Position der Riemenscheibe siehe 4:11 a) 3.
verwenden.

Zahnriemenspannung priifen und falls nétig korrigieren geméf3 Abschnitt
4.11 Punkt c).

Die 6 Zahnriemenandriickwalzen 5SM131 auf Leichtgingigkeit und Spiel
priifen. Walzen, die sich nicht ganz leichtgéngig drehen, sind
auszutauschen.

Ausgabe: Mai 2023 TM500/14 49




19.

20.
21.

22

23.

24.

25.
26

Wartungshandbuch DG-500MB

Spindelantrieb sdubern, Funktionskontrolle. Die blanke Oberflidche des
Hubrohrs muss leicht fettig sein. Bei Bedarf nachschmieren.
Gummielemente zur Lagerung des Spindelmotors im Rumpf und am
Propellertridger auf Verschleil3 priifen. Lagerung am Propellertrager auf
Géngigkeit priifen.

Dazu das Triebwerk nur so weit ausfahren, dass die Befestigung am
Triebwerk noch sichtbar ist. Insbesondere die Gabel des Spindeltriebs auf
Anrisse kontrollieren.

Alle Lagerpunkte des Schwenkmechanismus dlen.

Priifen der Ausfahrzeit des Triebwerks: Werden bei voll geladener
Bordbatterie die Werte s. Abschnitt 1.12.3 iiberschritten, so ist zunéchst
die Verkabelung des Spindelmotors auf Schidden zu untersuchen. Wenn
keine sonstige Ursache festgestellt werden kann ist der Spindeltrieb
auszutauschen.

Fangseil auf Scheuerstellen und Knicke priifen.

Kausche und Schraube der oberen Fangseilbefestigung auf Abniitzung
priifen.

Priifen ob das Fangseil richtig eingestellt ist siehe Abschnitt 1.12.4. Falls
erforderlich Seilldnge mittels der Stellschraube verstellen..

Propellerlagerung auf Spiel priifen.

Vorspannung der Propellerschrauben priifen:

Sicherungsdraht entfernen, Schrauben 16sen und mit einem
Drehmomentschliissel neu anziehen, Drehmoment siehe Abschnitt 1.11.4.
Wieder mit Sicherungsdraht sichern.

Propellerblatter auf Beschéadigungen priifen.

Kabel und elektrische Anschliisse priifen. Kabelschuhe, insbesondere vom
Anlasserplus- und Massekabel auf Anrisse priifen.

Anmerkung: Die kritischen Stellen kénnen von Schrumpfschlauch verdeckt

sein.

27

28

Gesamte elektrische Anlage auf Scheuerstellen, festen Sitz aller Stecker
und Verschraubungen und allgemeinen Zustand priifen. Funktionen aller
Sicherungen priifen.

Motordeckel wieder montieren. Scharniere der Triebwerksdeckel auf
festen Sitz und Anrisse priifen. Scharnierstifte auf festen Sitz priifen.
Sicherungen der Stifte (Federstecker) tiberpriifen. Zustand von
Motordeckelgummi und Abspanngummi {iberpriifen.
Motordeckelsteuerung priifen.

Ausgabe: Mai 2023 TMS500/14 50
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Probelauf:

Warnung: Motorprobelauf niemals ohne montierte Tragfliigel durchfiihren.

29.

30,

31.
32.

33.

3.5.2

3.53

Falls notig, Leerlaufdrehzahl einstellen s. Abschnitt 1.13.7).

Priifung des Drehzahlabfalls beim Testen der Ziindkreise (bei 3000 U/min
max. 300 U/min).

Priifung der maximalen Standdrehzahl, min. 6300 U/min.

Die Abgastemperaturen EGT kontrollieren (nur bei Option
Abgastemperaturanzeige). Soll-Werte flir die EGT siehe Abschnitt 1.13.7,
Punkt 5.

Bei Motorlauf mit Vollgas den Testschalter im vorderen
Instrumentenbrett 10 Sekunden lang driicken, damit wird die erste
Kraftstoffpumpe abgeschaltet. Der Motor mull mit dem Kraftstoff, der
von der zweiten Pumpe gefordert wird, mit der gleichen Drehzahl
weiterlaufen.

Alle 3 Jahre
Abschnitt nicht mehr belegt.

Nach 50 und dann weiter alle 25 Betriebsstunden des Zahnriemens.

Die Lebensdauer des Zahnriemens (Teile Nr. 60504012) betrdgt 50
Motorbetriebsstunden und kann durch spezielle Priifungen um jeweils 25
Motorbetriebsstunden verldngert werden.
Die Priifung erfolgt vorzugsweise bei der 25 h Kontrolle siehe 3.5.1.
Sofern die Betriebszeit des Zahnriemens nicht mit dem 25 h Turnus
ibereinstimmt, ist die Priifung separat durchzufiihren und zu
dokumentieren.
Defekte Zahnriemen miissen an DG Aviation gemeldet werden.

Die Priifung und die Meldungen sind in Abschnitt 3.5.1 Punkt 18. beschrieben.

3.5.4 Nach 400 Betriebsstunden des Triebwerks ist eine Grundiiberholung

féllig. AuBer den Arbeiten nach Abschnitt 3.5.1 sind folgende Arbeiten

auszuflihren:

1. Ausbau des Triebwerks, Triebwerk demontieren und den Motor an
den Hersteller oder an einen vom Motorhersteller angegebenen
luftfahrttechnischen Betrieb mit entsprechender Berechtigung zur
Durchfiihrung der Grundiiberholung schicken.

2. Séamtliche Schrauben und Muttern am Triebwerk erneuern.

Lager der groBen Riemenscheibe erneuern.

W
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3.5.5 Nach 6 Jahren

1.

Nach 6 Jahren sind die Gummi-Kraftstoffleitungen und die Dichtung
des Drainers auszuwechseln.

TM500/10: Nach Durchfiihrung der Mafinahmen 2 und 3 dieser TM
sind die oben genannten Leitungen nicht nach 6 Jahren auszuwechseln.
Dafiir sind nach 6 Jahren und dann jedes Jahr alle Leitungen, einer
griindlichen Sichtkontrolle zu unterziehen, insbesondere auf Risse
Knicke und Undichtigkeiten. Dazu ist die Ziindung einzuschalten, damit
die Kraftstoffpumpe lduft, um die Leitungen mit dem
Betriebskraftstoffdruck zu beaufschlagen

Die Kontrolle jedes Jahr wiederholen, bis die Lebensdauer der
Schlduche siehe Abschnitt 0.3 erreicht ist.

Wichtiger Hinweis: Nach der Montage sind die neuen Schlauchleitungen
griindlich mit Kraftstoff durchzuspiilen.
2. Die Kiihlfliissigkeitschlduche und die Kiihlfliissigkeit sind nach 6

Jahren auszutauschen.

3.5.6 Wenn erforderlich:

3.6

1.

Bei grofleren Schmutzmengen im Tank oder bei Fehlanzeigen der
Kraftstoffvorratsanzeige ist der Tank durchzuspiilen (s. Abschnitt
1.13.2).

Falls der Motor im Ubergangsbereich zwischen Leerlauf und Vollgas
nicht sauber l4duft, obwohl alle Punkte nach Abschnitt 3.5.1
einwandfrei waren, so kann es daran liegen, dal3 die Membran des
Vergasers verhértet ist. Diese ist dann auszutauschen.

Nach plotzlichem Motorstillstand bei Vollast sind Kolben- und
Zylinderlauffldchen auf Frespuren zu iiberpriifen, siche Abschnitt
3.5.1 Punkt 12b.

Hydraulische Radbremsanlage
Die Bremsfliissigkeit muss spétestens alle 4 Jahre gewechselt werden (s.
Abschnitt 1.6.4).

Ausgabe: Mai 2023 TM500/14 52



b)

4.2

Wartungshandbuch DG-500MB

Arbeitsanleitungen zu Montage- und Wartungsarbeiten
Wasserballastanlage (Option)

s. Diagramm 6

Austausch der Wassersicke und Wartung der Ventile

Das an der Wurzelrippe befestigte Seil losschrauben und mit einem
Perlonseil Durchm. 3 mm, 5 m lang verlédngern.

Die Uberwurfmutter des WasserablaBventils losdrehen. Den Ventilkorper
mit dem anhidngenden Tank in Richtung Fliigelende aus der GFK Schelle
herausziehen. Dann Ventilkorper mit Tank zur Wurzelrippe herausziehen.
Perlonseile am Tank 16sen. Schlauchschelle am Ventil 16sen.

Neuen Tank am Ventilkorper befestigen. Dazu etwas Silikondichtmasse
auf den Hals des Ventilkorpers angeben. Vor dem Anbringen der
Schlauchschelle den Tank an dieser Stelle 3 mal mit Textilklebeband
(Tesaband 651) umwickeln. Tank analog zum Ausbau wieder einbauen.

Die Seile, die den Tank halten, sind so zu verknoten, daf3 sich der
Schliisselring, wenn die Seile gerade straff sind, 5 cm innerhalb des
Fliigels befindet. Damit ist die Spannung der Seile gewéahrleistet, auch
wenn sie sich im Laufe der Zeit etwas dehnen.

Min. alle 3 Monate ist aber zu tiberpriifen, ob die Seile noch unter
Spannung stehen. Wenn nicht, so sind sie s.o. am Schliisselring neu zu
verknoten.

Bei jedem Verschrauben der Ventile ist das Gewinde an der
Uberwurfmutter zu fetten, da sich diese sonst eventuell nicht mehr
aufdrehen 140t.

Der Dichtring der Ventilkugel sollte ebenfalls gefettet werden. Tank
fiillen und auf Dichtigkeit priifen, Ablauf der Tanks priifen.

Austausch des Sensors fiir die Anzeige des Seitenflossentanks

Die Abdeckklappe der Schnellkupplung vor dem Spornrad durch
Zusammendriicken der Federklammer vom Rumpf 16sen. Die
Steckverbindung des Kabels der Sonde 16sen, der Stecker ist am Spant an
der Hinterseite der Offnung festgelegt.

Mit einem langen Steckschliissel SW 19 die Sonde herausdrehen.

Austausch der Steuerseile
Folgende Seilverbindungen sind zuldssig:

Steuerseil O 3,2 mm Konstruktion 7x19 verzinkt mit Nicopressklemmen

28-3-M Kupfer und Werkzeug Nr. 51-M-850 oder 63-V-XPM oder 64-
CGMP, wobei jeweils die M-Nut zu benutzen ist. Dies gilt fiir die
Seitenruderseile und das Seil der Schleppkupplung sowie fiir das Fangseil.

Fiir das Seil der Pedalverstellung wird Steuerseil @ 1,6 mm Konstruktion

7x7 verzinkt mit Nicopressklemmen 28-1-C Kupfer und die C-Nut des
Werkzeuges 64-CGMP verwendet.

Ausgabe: Mai 2023 TMS500/14 53
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4.2 Austausch der Steuerseile ff.
Die Verarbeitung der Nicopressklemmen darf nur mit den
dazugehdrenden Werkzeugen erfolgen. Die zum Werkzeug gehdrenden
Verarbeitungs- und Priifanweisungen sind zu beachten.
Siehe auch "Aircraft Inspection and Repair" FAA AC 43.13-1 A.

Anmerkung: Fiir die Ziige der manuellen Propellerbremsen und den Gaszug
wird Steuerseil @ 1,6 mm Konstruktion 7x7 verzinkt eingesetzt. Fiir den Zug der
elektr. Propellerbremse wird Bowdenzug @ 1,5 mm 19x0,31 verwendet.

Alle Bowdenzugspiralen 2,6 mm lichte Weite ohne Innenrohr; nur fiir die
elektr. Propellerbremse Bowdenzugspirale mit Tefloninnenrohr.

Wichtiger Hinweis: Steuerseile nach MIL-W-83420 I/A bzw. ISO 2020 (frither
LN 9374) sind zu verwenden.

4.3 Einstell- und Montagearbeiten an der Steuerung

a) Es sind jeweils neue Stoppmuttern DIN 985.8 oder LN 9348 zu
verwenden.

b) Alle Schrauben, die nicht mit Stoppmuttern gesichert sind, sind mit
Loctite 243 zu sichern. Vor dem Eindrehen der Schraube sind diese
und das Innengewinde zu reinigen sieche Abschnitt 4.8. Nur einen
Tropfen Loctite auf das Schraubengewinde angeben. Zuviel Loctite
kann zu Schéden bei erneutem Losen der Schraube fiihren.

c) Bei allen Einstellarbeiten ist darauf zu achten, daf3 die
Gelenkstangenkopfe nicht zu weit herausgedreht werden.

A Maximalwert
fir x
mm

M6 36

M 8 60

Wichtiger Hinweis: Alle Kontermuttern (B) sind mit einer Fécherscheibe (C)
DIN 6798 I gesichert. Diese Scheibe nicht verlieren!

Alle Kontermuttern kontrollieren, ob sich diese geldst haben und falls nétig fest
mit einem Gabelschliissel anziehen. Auf alle gepriiften Verbindungen eine
Markierung von Mutter auf Stange aufbringen.

Dies kann mit Schraubensicherungslack oder mit einem Pinsel und einem
geeigneten Lack z.B. Kunstharzlack geschehen.

Falls die Einstellung eines Gabelkopfes verdndert wird, muss die vorhandene
Markierung entfernt und durch eine neue ersetzt werden.
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8. Teileliste
In dieser Liste sind nur Teile der Triebwerksanlage incl. der Elektrik
aufgefiihrt.

Die Teilenummern der Steuerungssysteme etc. sowie der Beschlagsteile
des Triebwerkes entnehmen Sie bitte den folgenden Diagrammen:

Triebwerksteile
a) erforderlich fiir 25 h Kontrolle
40050360  Ziindkerzen S36 (Bosch W5AC Elektrodenabstand 0,5 mm)

mit vercrimpter Schraubkappe (4Stiick erforderlich)

Wichtiger Hinweis: Die Ziindkerzen W5AC werden von Bosch mit
abschraubbarer Kappe geliefert. Eine Verwendung dieser Kerzen ist nicht
zulassig. Die Ziindkerzen S36 sind durch eine roten Farbpunkt auf dem
Isolator gekennzeichnet.
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60507570  Kraftstoffilter Entrata IN gerade CH27

60507569  Kraftstoffilter dto. mit 90° Abgang CH28

60500150  Auspuffdichtungen (2 Stiick erforderlich)

60500142  Luftfilter

70002200  Luftfilterdl fiir Baumwollgewebefilter K&N 99-05046

b) Ersatzteile

60510821  Ziindkerzenstecker Bosch 0356351032 1kQ
45002085 Ziindkerzenstecker PVL 401222 5kQ) (alternativ fiir Bosch)
45020850 Ziindkerzenstecker Champion pro-5U 5 kQ (alternativ fiir
Bosch oder PVL)

60500127  Mutter fiir Federmutter M8 fiir Auspuff, Rotax Nr. 842330
60500128 Feder fiir Federmutter M &, Rotax Nr. 239628
60502500  Anlasser: DENSO 128 000-1671 12 V

oder DENSO 12 000-1679 12V
60500155  Dichtung fiir Kithlwasserauslafl
60504013  Zahnriemen Poly Chain GT 8 M 2520-45
59332050  vorderes Kegelrollenlager fiir obere Riemenscheibe 32205 B
59320320  hinteres Kegelrollenlager fiir obere Riemenscheibe 320/32 X
52200054  Sicherungsblech fiir vorderes Kegelrollenlager 20 DIN 462
30002028  Spezialfett fiir Kegelrollenlager SKF LGMT3
39001026  Austauschsatz Muttern und Schrauben fiir 400 h Uberholung
60000182  Gasdruckfeder fiir Auspuffrahmen E1 E1-76-040-130/150 N
60507561  Elektrische Kraftstoffpumpe Facet 40106
60001201 Elektrische Wasserpumpe Webasto U 4810 modifiziert
60504049  Kithler KTM VW 0425
60504045 Spindeltrieb Stross BSA 10 Sonderausf. fiir DG-500MB
60504046  Spannungswandler fiir BSA10 mit Anschlusskabel
40872873  Bremsbelag fiir Propellerbremse (aufgeklebt auf Haltewinkel)
40050350  Klemmnippel S35 fiir Gasanlenkung am Vergaser (Entfillt ab

Werk-Nr.SE213)
52130011  Sicherungsblech DIN432 zn 13mm (fiir Triebwerkshauptlager)
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