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Gegenstand                       : 
 

Anlasser für Motor Rotax 505 

Betroffen                           : 
 

DG-400 und DG-800A, LA 

Dringlichkeit                     : 
 

Bei Defekt des eingebauten Anlassers 
 

Vorgang                            : 
 

Der bis jetzt verwendete Anlasser wird nicht mehr hergestellt. Deshalb musste die 
Konstruktion für einen neueren Anlasser, der etwas geänderte Einbaumaße hat, 
geändert werden.  
 

Maßnahmen                      : 
 

Alle Schritte der Arbeitsanweisung 1 zur TN 826/22 bis auf Punkt 13 und 14 sind 
auch hier durchzuführen. Diese Arbeitsanweisung  ist anstelle der Punkte 13 und 14 
durchzuführen.  
Alle Verschraubungen mit Loctite 243 sichern 
1.   Der Flansch des neuen Anlassers muss gemäß Zeichnung 4M81 geändert 

werden. 
2.   Anlasser austauschen: 

BeiDG-800 A oder DG-400 mit bisherigem  Anlasser „Bosch American 
992807“: 
hintere Trägerbefestigungen  4M5/1, /2 austauschen gegen 4M5/3, /4. Dann    
Punkt 13 entsprechend Arbeitsanweisung 1 zu TN 826/22 durchführen. 
Bei älteren DG-400 mit bisherigem Anlasser „Bosch Typ DG“: 
Punkt 13 entsprechend Arbeitsanweisung 1 zu TN 826/22 durchführen. 

3.  Die beiden Befestigungsschrauben (5) Durch Schrauben M8x20 DIN 912-8.8   
     ersetzen und mit je einer Scheibe 8,4 DIN125 unterlegen (6). 
     Gummiunterlage 35 x 60 x 7 mm mit Pattex auf Anlasser aufkleben und    
     Anlasser mit Schrauben  (5) an den hinteren Trägerbefestigungen 4M5/3, /4   
     anschrauben.  

4.  Anlasserabstützung: 
Schraube (3) und (4) aus dem Motorblock drehen.  
Anlasserabstützung (2) mit Schrauben (1) und (3) und Federring (4) und 
Scheibe (6) montieren. 

Skizze 1:   (1) Gehäuseschraube Anlasser; (2) Anlasserabstützung 4M70;   
                  (3) Schraube M8x16 DIN 933-8.8; (4) Federring 8 DIN 127;  
                  (5) Schraube M8x20 DIN912-8.8; (6) Scheibe 8.4 DIN 125 stzn; 
                  (7) Schraube 4M31/1; (8) Hintere Trägerbefestigung 4M5/3 und /4; 
                  (9) Gummiunterlage 
 

Benötigtes Werkzeug        : Werkzeug: Gabelschlüssel  8mm; 13mm, Imbus- Schlüssel 10mm; 6mm 
 

Material                             :
 

1x  Anlasser „SJCE ES0200S“ 
1x  Anlasserabstützung 4M70 
2x  M8x20 DIN 912-8.8 zn 
3x  Scheibe 8,4 DIN125  

1x Gummiunterlage 35 x 60 x 7 mm 
1x  4M5/3, falls erforderlich 
1x  4M5/4, falls erforderlich 
sowie Pattex, Loctite 243 

Gewicht und 
Schwerpunktlage               :
 

 
Einfluss vernachlässigbar 
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Hinweise                           : − Die Maßnahmen können vom Halter durchgeführt werden 
Bruchsal den 28.03.2007  
Bearbeiter:  
Peter Bruchmüller 

 

Dieses Service Info wurde mit der Technischen Mitteilung DG-G-04 am 23. April 2008  durch die EASA 
zugelassen. 
Zulassungs-Nr. EASA.AC.09568 
                     
                    Bild 1 Teilebenennung siehe Skizze 1 
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Bild 2 Teilebenennung siehe Skizze 1












